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@ Coulisse d'^tanch6it6,notamment pour glace mobile de vehicule automobile. 

@ Coulisse d'etancheite. notamment pour glace ou vitre 
mobile de vehicule automobile, comportant un talon ou corps 
(30) de montage sur Tencadrement de ia baie que ladite vitre 
(12) ou glace est destinee a fermer et deux levres d'etancheite 
(21. 22) raccordees audit corps (30) ou talon. 

Les levres (21, 22) sont reliees Tune a I'autre par une partie 
(23) d6formable elastiquement sous I'effet d'une pression, la 
section droite de la coulisse dans sa zone operatoire et a I'etat 
de repos ayant ainsi sensiblement la forme d'un V dont 
I'ecartement des levres est superieur a I'epaisseur de la vitre 
(12). ia profondeur du V etant telle que. dans la condition de 
fermeture. la vitre (12) appuie suffisamment profondement sur 
les branches du V et eventuellement sur son fond pour 
rapprocher les levres (21 . 22) t'une de I'autre et les amener en 
contact surfacique avec la vitre (12). 
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Description 

COULISSE D^ETANCHEITE, NOTAMMENT POUR GLACE MOBILE OE VEHICULE AUTOMOBILE 



La presente invention est relative a un dispositif 
d*etanciieite et de guidage pour des surfaces qui 
peuvent etre animees d'un mouvement de transia- 5 
tion telles que, notamment, des vitres ou glaces 
d'automobiles ou des surfaces metalliques et analo- 
gues. 

De tels dispositrfs. connus dans Industrie auto- 
mobile sous le nom de "coulisses", sont generate- 10 
ment realises en un materiau elastomere, comme du 
caoutchouc ou une matiere plastique et sont 
destines non seulement a remplir une fonction de 
guidage, mais egalement a assurer Tetancheite des 
surfaces mobiles vis-a-vis du bruit et a empecher 15 
introduction de toute lame, crochet, fil metallique 
ou autre moyen d'effraction si tenu soit-il. 

Un grand nombre de coulisses de guidage pour 
vitres d'automobiles a ete propose conformement a 
Tart anterieur pour resoudre le double probleme 20 
pose par la necessite d*assurer Tetancheite precitee 
de la surface mobile a sa jonctlon avec le cadre fixe 
dans lequel elie est montee. sans cependant gener 
le coulissement de la surface mobile pendant son 
mouvement par rapport au chassis fixe. 25 

Les solutions proposees a ces deux problemes 
ont about! a la mise sur le marche de joints 
d'etancheite comprenant essentiellement deux le- 
vres d'etancheite portees par un profile sensible- 
ment en forme de U, les deux levres s'appliquant 30 
contre les faces respectives de la vitre et etant 
revetues sur la partie de leur surface en contact avec 
la vitre d'un revetement factiitant le glissement de 
celle-ci, voir par exemple FR-A-2 307 450 ou 
GB-A-2 066 881 qui prevoit que les levres d'etan- 35 
cheite soient menagees en tant qu'appendices en 
saillie sur un corps de joint tubulaire dont ia 
deformation est, de ce fait, limitee ce qui ne permet 
ni une application surfactique satisfaisante des 
levres sur la vitre, ni une penetration importante de 40 
celle-ci dans le joint d'etancheite. 

L'inventipn a precisement pour objet une coulisse 
assurant une excellente etancheite, mais ne presen- 
tant cependant pas les inconvenients des dispositifs 
connus. ^ 

Une coulisse d*etancheite suivant Tinvention. 
notamment pour vitre ou glace mobile de vehicule 
automobile, comportant un talon ou corps de 
montage sur I'encadrement de la baie que ladite vitre 
ou glace est destinee a fermer et deux levres 50 
d'etancheite raccordees audit corps ou talon et 
reliees i'une a Tautre par une partie deformable 
elastiquement sous Teffet d'une pression, I'ecarte- 
ment des levres dans la zone operatoire et a I'etat de 
repos de la coulisse etant superieur a Tepaisseur de 55 
la vitre. est caracterisee en ce que ladite partie, 
independante dudit talon ou corps, a la forme d'un V 
dont les branches sont attachees aux extremites 
des levres distantes du corps, la profondeur du V 
etant telle que, dans la condition de fermeture, la 60 
vitre appuie suffisamment profondement sur les 
branches du V et eventuellement sur son fond pour 
rapprocher les levres Tune de I'autre et les amener 



en contact surfacique avec la vitre. 

Pour faciiiter leur deformation les levres compor- 
tent avantageusement des echancrures menagees 
a ieurs extremites opposees a celies d 'attache aux 
branches de la partie en V, c'est-a-dire sensiblement 
au niveau de leur raccordement au corps ou talon de 
montage. 

Suivant une autre caracteristique de Tinvention, et 
pour une coulisse destinee a etre montee sur un 
chassis comportant au moins un profil d'accrochage 
recourbe, ledit corps ou talon comporte une patte 
souple. profilee de maniere a epouser le profil 
d'accrochage et a laquelle est raccordee I'une des 
levres de la coulisse. 

Dans une premiere forme de realisation I'ensem- 
ble de la coulisse est realise dans un seul et meme 
materiau. 

Suivant une variante de mise en oeuvre de 
rinvention. les levres sont constituees en un 
materiau de durete inferieure a celle du corps ou 
talon de montage et eventuelle ment egale a celle de 
ladite partie recourbee dudit corps et/ou a celle de 
saillies ou nervures d'accrochage de celui-ci sur le 
chassis de la vitre ou glace mobile. 

Les parties de la coulisse venant en contact avec 
la vitre sont avantageusement pourvues d'un revete- 
ment facilitant le glissement. Celui-ci, comme connu, 
peut etre applique sous la forme d*un flocage de 
polls, mais il est aussi possible d'appliquer des 
revetements de matiere plastique a faible coefficient 
de frottement, comme par exemple une polyolefine 
ou du polytetrafluoroethylene. 

Suivant un mode de realisation prefere de rinven- 
tion, ce revetement favorisant le glissement est 
coextrude avec le ou les materiaux, de preference 
un ou des elastomere(s) ou plastomere(s), consti- 
tuant les differentes parties de la coulisse sur 
lesquelles il est place. 

En variante, le revetement favorisant le glissement 
est dispose sur I'elastomere ou le plastomere par 
trempage ou pulverisation. 

Selon une autre variante, un "agent glissant" est 
incorpore dans la masse d'elastomere ou de 
plastomere et ii forme le revetement favorisant le 
glissement par migration a la surface dudit elasto- 
mere ou plastomere. 

L'invention sera mieux comprise et d'autres 
caracteristiques apparaTtront a la lecture de la 
description qui suit, faite en reference au dessin 
annexe dans lequel : 

- la figure 1 est une vue partielle d'une 
automobile, montrant un exemple d'application 
de rinvention ; 

- la figure 2 montre, en coupe transversale, 
une coulisse suivant l'invention, montee sur 
I'encadrement de la baie d*une porte d'automo- 
bile ; et 

- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe 
transversale, a plus grande echelle, d'une partie 
d'une coulisse suivant l'invention, respective- 
ment en position de repos et en condition* 



2 



3 



EF%'341-136 A1 



4 



operatoire de fermeture de la baie. 
L'invention est explicitee, dans ce qui suit, en 
reference a une glace mobile d'automobile, cette 
indication n'ayant, bien entendu. aucun caractere 
iimitatif. L'automobile 11. montree partial le me nt sur 
la figure 1, est nnunie d'une glace ou vitre 12 
representee en position semi-baissee. L'etancheite 
de la baie que peut termer cette vitre a la pluie. au 
sable, a la poussiere et plus generalement vis-a-vis 
de I'introduction de tout element ou particule solide, 
liquide ou gazeuse ainsi qu'aux ondes sonores est 
assuree en partie basse par au moins un lecheur 13, 
tandis que l'etancheite superieure et laterafe de ia 
vitre est assuree simultanement a son guidage par 
des coulisses telles que 10, fixees dans un cadre ou 
chassis 14, generalement metallique, te plus souvent 
a base de profiles en U fixes a la portiere P. 

Comme bien montre sur la figure 2. -ou la coulisse 
10 est representee en condition operatoire, c'est- 
a-dire assurant Tetancheite de la vitre 12-, la coulisse 
comprend deux levres d'etancheite 21 , 22, reliees 
I'une a I'autre par une partie elastiquement deforma- 
ble 23, independante du corps 30 de fixation de la 
coulisse sur le chassis 14 et qui, au repos, 
c'est-a-dire lorsque la vitre est baissee, a sensible- 
ment ia forme generate d'un V, figure 3, tandis que 
cette meme partie a la forme d'un U a branches 
sensiblement paralleles en condition operatoire, 
comme visible sur la figure 4. Les levres 21 et 22, 
reaiisees en un materiau elastique, notamment un 
elastomere ou un plastomere comme du caout- 
chouc ou du PVC, sont ainsi raccordees a leurs 
extremites distales a la partie 23 et. a leurs autres 
extremites au corps ou talon 30 de fixation de la 
coulisse sur la chassis 14 de la carrosserie. Dans 
rexemple de realisation decrit et illustre le chassis 
de la carrosserie comporte un profil d'accrochage 
31, recourbe et le corps 30 en U comporte a 
I'extremite d'une premiere de ses branches 27 une 
patte profilee. 32, dont la courbure epouse la courbe 
du profil 31. La patte 32 est de preference cons 
tituee en un materiau plus souple que celui du reste 
du corps, qui lui est en un materiau elastomere ou 
plastomere relativement dur, comme montre sur le 
dessin par les parties simplement hachurees ou 
hachurees et pointillees. 

Comme illustre, la patte d'accrochage prolonge 
avantageusement la levre 22. cette derniere. la levre 
21, et le raccord 23 etant realises en le meme 
materiau relativement souple. 

Le blocage de la coulisse 10 dans le cadre ou 
chassis 14 est assure par butee d'une nervure 42 de 
la branche 27 contre I'extremite interne du profil 31 
et par le frottement d'une protuberance 44 attachee 
a la levre 28 contre le cadre 14, la protuberance 44 
etant avantageusement realisee sous forme d'un 
doigt relativement souple. Au blocage de la coulisse 
contribue un profile 40. accroche sur le chassis 14 
par des griffes 41 et prenant appui sur des retours 43 
et 45 de la seconds branche 28 du corps ou talon 30. 

Des echancrures 24, 25, menagees au raccorde- 
ment des levres 21 et 22 et du corps 30, sur les faces 
des levres qui font face au corps, favorisent le 
rapprochement des levres sous I'effet de la pression 
de la vitre 12, de sorte que, en condition operatoire, 



les levres sont en contact surfacique important avec 
la vitre, d'une part, et ladite vitre est logee sur une 
relativement grande hauteur a I'interieur du joint, 
d'autre part. 

5 Les levres d'etancheite, ainsi que diverses parties 
des f lanes et du fond sur lesquelles la vitre 12 est 
susceptible de venir glisser sont revetues d'un 
materiau ameliorant le glissement de celle-ci, mon- 
tre en 26 et en noir sur les figures, par exemple une 

10 polyolefine ou du polytetrafluoroethylene, tandis que 
le ou les materiau(x) moins dur(s) constitutif(s) des 
levres (represente en hachures et points) pour le(s) 
distinguer du materiau constitutif du reste de la 
coulisse, de preference mais non exclusivement 

75 plus dur, est (sont) avantageusement choi si(s) 
comme ce dernier parmi des eiastomeres ou des 
plastomeres. 

La coulisse est avantageusement realisee par 
coextrusion des divers materiaux la constituant. 

20 Le revetement favorisant le glissement est dis- 
pose sur I'elastomere ou le plastomere par trem- 
page ou pulverisation. 

Selon une autre variante, un "agent glissant" est 
incorpore dans la masse d'elastomere ou de 

25 plastomere et il forme le revetement favorisant le 
glissement par migration a la surface dudit elasto- 
mere ou plastomere. 

L'invention n'est evidemment pas limitee aux 
modes de realisation decrits et/ou representes, ni a 

30 son application a des coulisses de vitres d'automo- 
biles mais s'applique generalement a toute coulisse 
de surface mobile. Les divers materiaux peuvent 
etre choisis dans de tres larges gammes ; leur choix 
sera fait notamment en fonction des conditions 

35 d'utilisation, les materiaux de glissement des deux 
levres pouvant etre differents si les deux faces de la 
surface en mouvement sont de nature differente, par 
exemple si les deux faces de la vitre ont ete traitees 
differemment. 

40 

Revendications 

1. Coulisse d'etancheite, notamment pour 

45 glace ou vitre mobile de vehicule automobile, 

comportant un talon ou corps de montage sur 
I'encadrement de la bale que ladite vitre ou 
glace est destinee k termer et deux levres 
d'etancheite (21, 22) raccordees audit corps ou 

50 talon et reliees I'une a I'autre par une partie (23) 

deformable elastiquement sous I'effet d'une 
pression, I'ecartement des levres dans la zone 
operatoire et a I'etat de repos de la coulisse 
etant superieur a I'epaisseur de la vitre, caracte- 

55 risee en ce que ladite partie (23) independante 

dudit talon ou corps a la forme d'un V dont les 
branches sont attachees aux extremites des 
levres (21. 22) distantes du corps (30), la 
profondeur du V etant telle que, dans la 

60 condition de fermeture, la vitre (12) appuie 

suffisamment profondement sur les branches 
du V et eventuellement sur son fond pour 
rapprocher les levres (21, 22) I'une de I'autre et 
les amener en contact surfacique avec la vitre 

65 (12). 
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2. Coulisse selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que les tevres (21. 22) presentent 
des echancrures (24. 25) menagees a leurs 
extremites opposees a celles d'attache aux 
branches de la partie en V (23). c'est-a-dire 
sensiblement a leur raccordement au talon ou 
corps (30) pour favoriser le rapprochement des 
levres en position d'etancheite. 

3. Coulisse selon la revendication 1 ou 2, 
destinee a etre montee sur un chassis compor- 
tant au moins un profil d'accrochage recourbe 
(31), caracterlsee en ce que le corps (30) 
comporte une patte (32) profilee en correspon- 
dance du profil d'accrochage et a iaquelle est 
raccordee Tune des levres (22) de la coulisse. 

4. Coulisse selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 3 caracterisee en ce que les 
parties de la coulisse venant en contact avec la 
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vitre (12) sont pourvues d'un revetement facili- 
tant le glissement (26). 

5. Coulisse suivant la revendication 4, carac- 
terisee en ce que (edit revetement glissant (26) 
est realise par coextrusion de polyolefine ou de 
polytetrafluorethylene avec le ou les mate- 
riau(x) , de preference un ou des elastomere(s) 
ou plastomere(s) constituant les differentes 
parties de la coulisse sur lesquelles il est place. 

6. Coulisse selon la revendication 4, caracte- 
risee en ce que le revetement tavorisant le 
glissement (26) est realise par trempage ou 
pulverisation. 

7. Coulisse selon la revendication 4. caracte- 
risee en ce que le revetement favorisant le 
glissement (26) est realise par migration en 
surface d'un agent glissant incorpore dans la 
masse d'elastomere ou de plastomere. 
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FIG. 4 
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